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ACTA DE PUNTUACION PROVISIONAL DE LA PRUEBA PRACTICA
CORRESPONDIENTE A LA FASE DE OPOSICION DEL PUESTO DE EMPLEADO

SERVICIOS MULTIPLES
ASISTENTES
Presidente: D. Carlos Gayarre Imizkoz
Vocales: D. Mikel Aoiz Iriarte

D?, Cristina Ochoa Rolan

D. Oscar Sanz Loigorri

D. Diego Yoldi Alastuey
Secretario: D. José Javier Garate Garate

En Ochagavia/Otsagabia , a veintisiete de mayo de dos mil veintiséis.

Siendo las nueve horas, se constituyé el Tribunal calificador, compuesto en la forma
precedentemente sefialada, para proceder a la puntuacién provisional de la segunda prueba de
cardcter préctico correspondiente a la fase de oposicion realizada por las personas aspirantes
admitidas en el procedimiento establecido en la convocatoria para la provision, mediante
concurso-oposicién y en régimen funcionarial, de un puesto de empleado de servicios maultiples
del Ayuntamiento de Ochagavia/Otsagabia que ha sido publicada en el Boletin Oficial de Navarra
(B.O.N.) n® 227 de fecha 13 de noviembre de 2025.

Habiéndose convocado a las personas aspirantes para la realizacion de la segunda prueba
de la fase de oposicion de caracter practico, consistente en realizar varias pruebas relacionadas
con el puesto de trabajo, sobre materias contenidas en el “Anexo II. Temario” de la
convocatoria y finalizada la prueba se procedié a la puntuacion segiin el baremo de puntuacion
establecido.

Se acuerda por UNANIMIDAD:

1°. Aprobar la puntuacién provisional de la segunda prueba de cardcter practico,
correspondiente a la fase de oposicion realizada por las personas aspirantes admitidas en el
procedimiento establecido en la convocatoria para la provision, mediante concurso-oposicion y
en régimen funcionarial, de un puesto de empleado de servicios miltiples del Ayuntamiento de
Ochagavia/Otsagabia y cuyos resultados figuran en el documento anexo.

2°. Las personas aspirantes, dentro del plazo de cinco dias hdbiles contados desde la
publicacién de la presente acta en la pagina “web” del Ayuntamiento de Ochagavia/Otsagabia
podran formular reclamaciones que estimen oportunas. La presentacion de reclamaciones se
realizard a través de la ficha web de la convocatoria del portal de la entidad local.

3°. Publicar en la pagina oficial “web™ y en el tablén de anuncios del Ayuntamiento de
Ochagavia/Otsagabia.

Y en prueba de conformidad firman los presentes en el lugar y fecha i




CORRECCION PRUEBA PRACTICA David Lacasia Osta

1 Puntiacian
2
Seleccitn adecuada del combustible. (0.75p) 0,75
Repostaje sin di (0,26p) 0,25
Aplicacién de las de dad (usode EPl,
i . di ia da seguridad, ete.). (1,5p) 18
{Puesta en marcha de la maguina siguiendo el procedimiento =
comecto, (1p) 5 1
Ejecucién del trabajo de desbroce con sficacia, uniformidad v &

i del equipo. (1,5p) 18
Metodo de trabajo (0,5p) b2 05
D n de la maguina (0,25p) 7] 0.25
Limpieza de la (0.25p) i 0,25

SUBTOTAL 8

i L jorfl para TR
Trazado de los taladros. (0,5p) 4 05
Realizacion de los taladros. (1p) i 1
Calidad y perp idad del montaje. (0.5p) 5 05
Elecucion de la scldadura (cordén continuo aprox. 20mm), (1,5p) [ 15
Ejecucién de la soldadura (cordén sin poros ni defectos). (1p) o FALSE  |Se observan poros en varios cordonss de soldadura
Cumplimiento de las (0.5p) 7] 05
Uso correcto de las EPIs. {1p) ] 1
Realizacién de los procesos de trabajo con seguridad. (1p) i 1
Orden, limpieza y « del puesto de trabajo, (1p) 1
7

L on il fo e e e e ;
S 1y uso adecuado de materiales y herramientas. (1p) i 1
Corta de la tuberia jo de forma (1p) ] 05
Procedimiento (0.5p) i 0.5
Colocacién en posicitn y sentido correctos de la valvula "
anlirretorno. (1p) 1
Montaje correcto de la ion (1p) & 1
Montaj to de la llave de paso. (1p) & 1
Estanqueidad. (1p) N 1
E:Tplrnienb de las normas de seguridad e higiene en el lrabajo. & .
Orden y impieza durante y al finalizar la pruebs, (1p) 7] 1

SUBTOTAL 8

lidlo GoBmitacion (4 puntas]

Funcior (er delapaga desde ambos sitios)
(1.5p) 1.5
Identificacién de colores segln normativa (fase negro o gris; 3
rieutro azul) {0,5p) FALSE No se respeta el criterio do colores en of cabloado
Conexidn en paralelo de los puntas de luz (0,5p) B 05
Pussta a tierra (0,25p) Ui FALSE  |MNo existe puesta a tiemra en la instalacion de conmutacin
Cableado (0,25) L 0,25
Orden y limpieza de Ia zona de trabajo durante y tras realizar la 9 R
modificacion (0,5p) 0,5
Seguridad (uso de herramientas y corte de tension) (0,5p) ] 0,5
SUBTOTAL 3,25

&6 7 SRR
Desconexlén previa pra trabajar sin tension (1p) 1
Conexionado del tubo LED (0,5p) & 0,5
Eliminacién o p do dela tancia para evitar consumos ™
id y el retiro del cebador (0.5p) FALSE No se retira
Firmeza en los bornes y ausencia de hilos de cobre sueltos (1p) [ 1
El LED se enciende al instante sin parpadeos (0,5p) o 0.5
Orden y limpleza de la zona de trabajo durante v tras realizar la o
modificacion (0,5p) 05
SUBTOTAL 3,6

Seleccidn y uso adecuado de materiales y herramisnias. (1p) 17 1
Praporciones en la realizacién de la masa (1,5p) B 15
| Praparacion de la zona (0,5p) & 0.5
Acabado de la zona trabajada (1p) ] 1
Nivelado de 1a ona trabajada (1p) 7] 1
Limpieza final de la zona (1p) ] 1
Limpieza del malerial (1p) ] 1
Ajuste del material (1p) V] 1

SUBTOTAL 8

|TOTAL | 37,75 2 LTALY




CORRECCION PRUEBA PRACTICA Ane Iribarren Rodriguez

Colocacién correcta y segura del hilo de corte (2p) L] 2
Seleccion adecuada del combustible. (0,75p) i 075
Repostajs sin derrames (0,25p) [ 026

Aplicacion de las de idad (uso de EPI, @
p iones previas, distancia de seguridad, etc.). {1,5p) 15

Puesta en marcha de la maquina siguiendo el p dimi m
sorrecto. (1p) 1

Ejecucitn del trabajo de con eficac ifarmidad y %
control del equipo. {1,5p) 1,5
Melodo de trabajo (0,5p) 78 0.5
Detencian de la maguina (0,25p) i 0,25
Limplaza de Ia maquina (0,25p) ] 0,25
SUBTOTAL B

Trazado de los taladros. (0,5p)

& 05
Realizacién de los taladros. (1p) ] 1
Calidad y perpendicularidad del montaje, (0,5p) ] 05
Ejecucion de la soldadura (cordén continuo aprox, 20mm). (1,5p) £l FALSE  |No se aplica ningln cordén de soldadura continun
Ejecucién de la soldadura (corddn sin poros ni defectos). (1p) ] FALSE  |Se observan poros en varios cordones de soldadura
Cumplimiento de las medidas indicadas. (0,5p) [ 05
Usa de las EPIs. (1p) 5 1
| Realizacion de los procesos de trabajo con seguridad. (1p) 5 1
Orden, li v izacién del puesto de trabalo. (1p) % 1
SUBTOTAL 55

o]
lizado de forma correcta. (0,5p) [7]
Protedimiento (0,5p) ] 0,5|Se ha Ido encolando segin se corta, sin planteamiznto Inlcial
Colocacion en posicion y sentido correctos de la valvula [
antirret {p) 1
” v £1 Lﬂﬁ?ﬂ\l‘ﬁﬂh’l se realiza a una distancia superior a 25 cm, cola
Montaje de la 1(1p) FALSE exigible en el enunciado de la prueba
Montaje correcto de |z llave de paso. (1p) 2 1
Estanqueidad. (1p) ] 1
gur;'lpllmlemo de las normas de seguridad e higiene en el trabajo. @
P 1
Orden y limpieza durante y al finakizar la prueba. (1p) 4 1
SUBTOTAL T
.fiujncgnnamknm corracto (enclende/apage desde ambos sitios) @ N
P, kL
Identificacion de colores segun normativa (fase negra o gris; 5
neutro azul) (0.5p) as 0,5
Canexidn an paralelo de los puntos de Juz (0.5p) E& 0.5
Puesta a tierra (0.25p) 2 025
Cableado (0,25) i FALSE _|Calidad de unionea reglota
Orden y impieza de la zona des trabajo durante y tras realizar la #
modificacion (0,5p) 0.5
[Seguridad (uso da h ¥ corte de tension) (0,5p) ] 06
SUBTOTAL 3,75

i
Conexionade del tubo LED (0,5p) [ 0.5
Eliminacién o puenteado de la reactancia para evitar consumos r
iduales y el retiro del cebador (0,5p) it FALSE Cuita conds pera o i
Firmeza en los bomes y ia de hilos de cobre sueltos (1p) ] 1
El LED ss enclende al Insiante sin parp {0.5p) i 0,5
Orden y limpieza de la zona de trabajo durante y tras realizer la [
modifisacion (0,5p) 0.5
SUBTOTAL 15
Sel y uso io de iales y (ip) ] 1
| Proporciones en la reaiizacién de la masa (1 5p) o] 1.5
1 Escasa profuncidad en 13 zona de aplicacion del mortera, lo que
Preparacién de la zona (0,5p) FALSE haca que |a capa aplicads sea demasiado fina,
Acabado de la zona trabajada (1p) [ 1
Nivelado de la zona trabajada (1p) & 1
Limpigza final de la zona (1p) i 1
Limpieza del material (1p) ] 1
Ajuste del material (1p) ] 1
SUBTOTAL 7.5
[rotaL |  35.25]




